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系统的常规停机为导热油系统维护提供了绝佳的机会，我们
建议您利用停机时间进行导热油系统的维护以延长导热油使
用寿命。

安全维护
利用停机时间进行维护对您的导热油系统至关重要。

•	泄露点的修复—更换潮湿的保温材料及检查潜在的漏点以 
预防潜在的火灾风险.。重新检查阀门螺杆，更换垫圈，并对 
使用临时注射密封剂的成对法兰进行维修。

•	设备的维修或更换—设备维修或更换时，应遵守Process-
entry及上锁挂牌（LOTO）程序，以确保安全。

•	取样口的安装—取样口需安装在高压进口和低压回流的连 
接点，并具备冷却高温流体的条件。

•	消防安全设备的检测—检查手持式灭火器、喷嘴、安全淋 
浴室、洒水系统和加热器火箱的气体喷洒是否正常。

•	安全用品的补充—更换使用过的泄露处理工具包，手套和急
救用品。确保这些安全用品在其保质期内并可立即使用。

预防性维护
•	检查项—评估开关、齿轮、减压装置、加热器线圈或燃烧器、 

膨胀接头或软管、冷却水、仪表空气或氮气、隔离液系统以及
润滑油的使用情况。对于泵和加热器，请参阅制造商发布的检
查和维护指南。

•	校准项—定期检查液位仪表和流量计、关键联锁、压力传感 
器和变送器，以确保导热油处于合适温度并延长使用寿命。

•	机械完整性—检查振动检测、设备腐蚀情况、容器壁厚及惰 
性气体保护装置。

•	对齐项—检查旋转设备，如泵、鼓风机和风扇等的电机轴是 
否对齐。

•	系统的清洁与清洗—导热油性能不佳可能是由于系统内沉积
物积累导致。您可咨询Eastman的技术专家适合您的最佳清
洗方案。对于导热油侧的清洗，则应充分考虑导热油与系统的
兼容性。如需Eastman的协助，请提前与技术人员预约。

导热油维护
我们建议您在停机之前与Eastman技术专家讨论最新的导热 
油分析结果，以确定需要采取哪些措施来维持最佳运行状态。 
应额外注意酸值升高、固体不溶物、污染物及热降解等问题。

•	导热油取样—应收集循环良好、具有代表性的导热油样品。
将导热油冷却至低于200°F（约93℃）并迅速密封。我们将 
在第一时间将样品检测结果和建议告知您。

•	过滤器及滤网—过滤器应全时段开启并不断收集过滤物。 如
有必要，应及时更换过滤器元件和滤网。检查过滤物中是否有
与导热油不相溶的物质，对于没有过滤器的系统，Eastman可
提供有偿过滤服务。如果需要与传热系统进行连接，请提前确
定连接点位置，或提前添加好连接点。

•	通过置换部分或全部导热油以改善系统状况—	 
我们可以通过排气、去除导热油中多余水分、过滤及更换导 
热油来改善导热油情况。我们建议您在停机前进行油样检测
并根据结果来安排停机期间的改善计划，您也可以在停机前
联系我们进行新导热油的添加或其它技术服务。

•	轻组分的处理—导热油系统排除的有机轻组分物质需进行适
当的处理。您可咨询相关处理商来获取帮助。
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常规性维护	
利用停机时间可进行如下常规性维护： 

•	厂务管理—为提高运营效率，应该从步道、钢架、侧板、设 
备和管道中清除导热油残留物，以减少火灾风险。将工具、 
桶、软管和其他设备各归其位。

•	导热油管道标签—如果您的工厂管道设计较为复杂，建议在 
导热油管道上贴上标签和流向箭头，工艺及公用管道上同 
样可以这样操作。这有助于追踪导热油管道。

•	设备及阀门的标签与标记—容器标签是OSHA的要求 ，阀 
门和小型设备的标签也可以帮助操作员和工程师更方便的开展
工作。

•	未来可能的改造计划—可能包括新电路的连接点、管道升 
级、添加新仪表、旧管道的维修以及热膨胀环的添加。建议在 
停机之前进行工程规划，以确保满足系统规格要求。

•	培训—系统停机时可对现场操作人员进行系统、组件、流量 
和控制的深入培训。

(此文章最早发布于2020年8月的Chemical  
Engineering 杂志线上版，有删改。) 


