EASTNIAN

Plastificante ndo ftalato Eastman 168™
com plastificantes secundarios

Plastificantes secundarios sdo tipicamente hidrocarbonetos
alifaticos, aromaticos e nafténicos usados em aplicagdes de
plastisol. Eles geralmente tém menor custo em comparagdo
aos plastificantes de uso geral, o que ajuda a otimizar o custo
de formulagdo do plastisol. Os plastificantes secundarios
também sdo usados para ajustar a viscosidade do plastisol para
o processamento adequado do material. No entanto, muitos
destes plastificantes secundarios ndo sdo completamente
compativeis em vinil acabado e ndo podem ser usados sozinhos
como o Unico plastificante. A incompatibilidade pode ser vista
na forma de exsudagdo e branqueamento de dobras.

Tabela 1 Formulagées

Formulacoes e dados experimentais.

A compatibilidade dos plastificantes secundarios em plastisdis
que utilizam o plastificante nao ftalato Eastman 168™ foi
investigada. As formulac¢des basicas com plastisol que contém

o Eastman 168, resina de PVC, estabilizador térmico e niveis
variantes de plastificantes secundarios tiveram a compatibilidade
analisada. Vide as Tabelas 1 e 2 para descri¢do das composi¢des
usadas nestes testes.

Formulacdo Phr (partes por centena de resina)
Plastificante ndo ftalato Eastman 168™ 60
Plastificante secundario 5,10, 15
Resina de dispersdo de PVC Oxy™ 654, valor 71 K 100
Estabilizador térmico Akcrostab™ LT 4798 (Ba/Zn) 3
Tabela 2 Plastificantes secundarios usados no experimento

Plastificante secundario Numero CAS
Jayflex™ 210 (Hidrocarboneto nafténico) 64742-53-6
Jayflex™ 215 (Hidrocarboneto alifatico) 64771-82-8
Aguarras —

Oleo mineral de vedacio —

Oleo de soja epoxidado 08/07/8013
Aditivo de formulacdo Eastman TXIB™ 6846-50-0
Parafina clorada Cereclor™ S45 C14-17 (45% de cloro) 085535-85-9
Parafina clorada Cereclor™ S52 C14-17 (52% de cloro) 085535-85-9
Viscobyk™ 4040 (Hidrocarbonetos alifaticos?) —
Viscobyk™ 5050 (Derivativos de &cido carboxilico de baixa volatilidadeb) —
Exxsol™ D80 (Solvente de hidrocarboneto alifatico desaromatizado®) 64742-47-8
Exxsol™ D95 (Solvente de hidrocarboneto alifatico desaromatizado®) 64742-47-9

3Com componente neutro de umidificacéo e dispersdo °+ Componentes acidicos de umii



Os plastisdis sdo preparados em misturadores HObart utilizando ~ espessura foi dobrado e mantido em posicado. O diametro

pas de baixo cisalhamento. O tempo de mistura foi de 25 externo da amostra em loop foi de 5/16". As amostras em loop
minutos, seguido da desarenacgdo dos plastisois. As chapas de foram verificadas depois de uma hora, um dia e uma semana
vinil com 0,07" de espessura foram fundidas em um forno de para sinais de exsudacdo através da limpeza interna do loop com

convecgdo por 20 minutos a 375°F. Os testes de compatibilidade  papel de cigarro. O condicionamento o teste foram realizados
em loop foram executados com amostras de cada formulagdo. em um laboratério com temperatura ambiente.
Um pequeno pedaco de vinil com cada chapa de 0,07 de

As seguintes classificagdes foram dadas para o nivel de exsudagdo observagao:

0 = nenhuma exsudacdo 1=exsudacdoleve 2 =exsudacdomoderada 3 =exsudacdo pesada

Tabela 3 Compatibilidade de uma hora

Plastificante secundario 5 phr 10 phr 15 phr

Jayflex™ 210 (Hidrocarboneto nafténico) 0 0 0

Jayflex™ 215 (Hidrocarboneto alifatico)

Aguarras

Oleo mineral de vedacio

Oleo de soja epoxidado

Aditivo de formulag¢do Eastman TXIB™

Parafina clorada Cereclor™ S45 C14-17 (45% de cloro)

Parafina clorada Cereclor™ S52 C14-17 (52% de cloro)

Viscobyk™ 4040 (Hidrocarbonetos alifaticos?)

Viscobyk™ 5050 (Derivativos de 4cido carboxilico de baixa volatilidadeb)

Exxsol™ D80 (Solvente de hidrocarboneto alifatico desaromatizado®)
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Exxsol™ D95 (Solvente de hidrocarboneto alifatico desaromatizado?)
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Tabela 4 Compatibilidade de um dia

Plastificante secundario 5 phr 10 phr 15 phr

Jayflex™ 210 (Hidrocarboneto nafténico) 0 0 1

Jayflex™ 215 (Hidrocarboneto alifatico)

Aguarras

Oleo mineral de vedacio

Oleo de soja epoxidado

Aditivo de formulagdo Eastman TXIB™

Parafina clorada Cereclor™ S45 C14-17 (45% de cloro)

Parafina clorada Cereclor™ S52 C14-17 (52% de cloro)

Viscobyk™ 4040 (Hidrocarbonetos aliféticosa)

Viscobyk™ 5050 (Derivativos de acido carboxilico de baixa volatilidadeb)

Exxsol™ D8O (Solvente de hidrocarboneto alifatico desaromatizado®)
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Exxsol™ D95 (Solvente de hidrocarboneto alifatico desaromatizado®)

@Com componente neutro de umidificagéo e dispersdo by Componentes acidicos de umii
“Ponto de ebulicéo inicial a 406°F, ponto de secagem a 457°F dponto de ebulicdo inicial a 447°F, ponto de secagem a 487°F



Tabela 5 Compatibilidade de uma semana

Plastificante secundario 5 phr 10 phr 15 phr

o
o
-

Jayflex™ 210 (Hidrocarboneto nafténico)

Jayflex™ 215 (Hidrocarboneto alifatico)

Aguarras

Oleo mineral de vedacio

Oleo de soja epoxidado

Aditivo de formulagdo Eastman TXIB™

Parafina clorada Cereclor™ S45 C14-17 (45% de cloro)

Parafina clorada Cereclor™ S52 C14-17 (52% de cloro)

Viscobyk™ 4040 (Hidrocarbonetos aliféticosa)

Viscobyk™ 5050 (Derivativos de acido carboxilico de baixa volatilidadeb)
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Exxsol™ D80 (Solvente de hidrocarboneto alifatico desaromatizado®)

*

N|=|=|=|OlO|lOC|O|OC|OC|N
== |N|=|O|O|OC |O|=|O
OC|IOIN|NININ|O|O|W|O|W

Exxsol™ D95 (Solvente de hidrocarboneto alifatico desaromatizado®)

"0 exsudato pode ter evaporado durante o periodo de teste devido a volatilidade do secundario.

3Com componente neutro de umidificacéo e dispersdo °+ Componentes acidicos de umii

“Ponto de ebulicio inicial a 406°F, ponto de secagem a 457°F  SPonto de ebulicéo inicial a 441°F, ponto de
secagem a 487°F

Conclusdo os produtos aromaticos e/ou mais polares, quando usados

Os plastificantes secundarios usados neste experimento em PVC plastificado com o plastificante ndo ftalato Eastman
possuem niveis variantes de compatibilidade em um plastisol 168. A experimentacao adequada em laboratério deve ser
contendo o plastificante ndo ftalato Eastman 168™. Isso executada para determinar a compatibilidade dos plastificantes
depende da estrutura do secundario e do nivel usado. Os secundarios com Eastman 168 em outras formulagdes e com

produtos altamente alifaticos sdo menos compativeis do que outros plastificantes secundarios nao listados na Tabela 5.
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Embora as informagdes e as recomendagdes estabelecidas neste documento sejam apresentadas em boa fé, a
Eastman Chemical Company (“Eastman”) e suas subsidiarias ndo fazem representagdes ou garantias sobre sua
integridade ou a precisdo. Vocé deve determinar por conta prépria a adequagdo e abrangéncia para seu proprio
uso, para a protecdo do ambiente e para a satide e seguranga dos seus funcionarios e compradores de seus
produtos. Nada aqui contido deve ser interpretado como recomendacao para usar qualquer produto, processo,
equipamento ou formulagdo em conflito com qualquer patente, e nés ndo fazemos representagdes ou garantias,
expressas ou implicitas, que o uso ndo infringe nenhuma patente. NENHUMA REPRESENTAGCAO OU GARANTIA,
EXPRESSA OU IMPLICITA, DE COMERCIALIZAGCAO, ADEQUAGAO A UMA FINALIDADE ESPECIFICA OU DE
QUALQUER OUTRA NATUREZA SAO FEITAS NO DOCUMENTO A SEGUIR EM RELAGAO AS INFORMAGOES
OU AO PRODUTO AO QUAL AS INFORMAGOES SE REFEREM E NADA AQUI CONTIDO ANULA QUAISQUER
CONDICOES DE VENDA DO VENDEDOR.

Fichas de seguranca fornecendo precaugdes de seguranca que devem ser observadas ao manusear e armazenar
nossos produtos estdo disponiveis online ou por solicitagdo. Vocé deve obter e analisar as informagées de
seguranca do material disponiveis antes de trabalhar com nossos produtos. Se algum material mencionado ndao
for nosso produto, precaugdes de seguranca sanitaria industriais apropriadas e outras precaugdes recomendadas
pelos fabricantes deverao ser observadas.

© 2020 Eastman. As marcas Eastman aqui mencionadas sdo marcas comerciais da Eastman ou uma de suas
subsidiarias ou estdo sendo usadas sob licenca. O simbolo ® denota o status de marca registrada nos Estados
Unidos; marcas também podem ser registradas internacionalmente. As marcas alheias a Eastman aqui
mencionadas sdo marcas comerciais de seus respectivos proprietarios.
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